Title (en)
Horizontal continuous casting plant.

Title (de)
Horizontalstranggiessvorrichtung.

Title (fr)
Installation de coulée continue horizontale.

Publication
EP 0240837 A2 19871014 (DE)

Application
EP 87104362 A 19870324

Priority
DE 3611363 A 19860404

Abstract (en)
The plant has a storage vessel (1), to which the horizontal continuous casting mould (5) is applied by means of a sealing-off orifice (3) in a
replaceable manner, the horizontal continuous casting mould (5) having a longitudinal portion (7) of a mould pipe (6), adjacent to the orifice
(3), made of a highly heat-conducting material, adjoining which there is a longitudinal portion (8) of the mould pipe made of a less highly heat-
conducting material, which longitudinal section (8) is arranged in a guide tube (10) which is made of steel and around which coolant flows on
the outside. In order to improve the properties of the guide tube in respect of dimensional stability, durability and efficiency with sufficient heat
conductivity, it is proposed to arrange the longitudinal portion (8) of the mould pipe made of the less highly heat-conducting material inside such a
guide tube (10) which is made of corrosion-resistant, heat-resistant steel with a heat conductivity of 20 to 40 W/mK. <IMAGE>

Abstract (de)
Eine HorizontalstranggieBvorrichtung weist ein Vorratsgefa3 (1) auf, an das die HorizontalstranggieBkokille (5) mittels eines abdichtenden
Disensteins (3) auswechselbar angesetzt ist, wobei die HorizontalstranggieBkokille (5) an den Diusenstein (3) angrenzend einen Langenabschnitt
(7) eines Kokillenrohres (6) aus einem Warme hochleitenden Werkstoff besitzt, auf den ein Kokillenrohrlangenabschnitt (8) aus die Warme weniger
hochleitendem Werkstoff anschlieB3t, der in einem Fihrungsrohr (10) aus Stahl angeordnet ist, das auBen von Kihimittel umstrémt ist. Um die
Eigenschaften des Fuhrungsrohres beziglich Formtreue, Haltbarkeit und Wirtschaftlichkeit bei ausreichender Warmeleitfahigkeit zu verbessern, wird
vorgeschlagen, daB der Kokillenrohrlangenabschnitt (8) aus die Warme weniger hochleitendem Werkstoff innerhalb eines solchen Fuhrungsrohres
(10) angeordnet ist, das aus korrosionsbestandigem, warmfestem Stahl mit einer Warmeleitfahigkeit von 20 bis 40 W/m.K hergestellt ist.
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