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Abstract (en)
[origin: DE3535453A1] Device for continuous patenting of wire, in which the wire passing through is first heated to a temperature above the
transformation point of the wire material, than is continuously cooled in a melting bath to a temperature of approximately 400 to 550<o>C after which
it is reduced in a final cooling operation to a temperature at which it can be handled, whereby the heating is effected in at least two consecutive
stages, the continuously moving wire being in the first stage preferably heated up at a high heating rate to a temperature which corresponds to at
least half of the value of the preset heating up temperature preferably at least 500<o>C, and in the second stage the heating up to the preset final
heating temperature being affected preferably at a slower heating rate, and the cooling rate in the melting bath is regulated by varying the speed of
the moving wire in relation to the cooling bath.

Abstract (fr)
Procédé de patentage du fil en continu, dans lequel le fil est d'abord chauffé à une température au-dessus du point de transformation du matériau
du fil, et est ensuite refroidi en continu dans un bain de fusion à une température d'environ 400 à 550oC et est ensuite soumis à un refroidissement
final pour atteindre une température permettant sa manutention, le chauffage étant effectué en au moins deux étapes consécutives. Dans la premièe
étape le fil est chauffé de préférence à une vitesse rapide pour atteindre une température qui correspond au moins à la moitié de la valeur de
rechauffement spécifié, de préférence à au moins 500oC, et dans la deuxième étape il est chauffé à la température finale spécifiée, à une vitesse de
rechauffement plus lente et la vitesse de refroidissement dans le bain de fusion est réglée en modifiant la vitesse du fil en mouvement par rapport
au bain de refroidissement.
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