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Abstract (en)
[origin: WO8702917A1] A molten metal treatment apparatus comprising a passage (20) of predetermined size and length for receiving superheated
molten metal from a source thereof (16), and for supplying the molten metal for subsequent casting; a gas inlet (26) and a control valve (30) for
controlling the velocity of the molten metal through the passage by exposing the molten metal to a source of pressurized gas; a cooling jacket (40)
at least partially surrounding the passage for controlling the temperature of the molten metal within the passage between predetermined upper and
lower limits for forming a thin solidified shell having a molten metal core within the passage; the combination of the velocity of molten metal and the
temperature of the molten metal within the passage for allowing dendrites to grow into the molten core from the solidified shell, and for breaking off
portions of the dendrites and entraining them in the molten metal thereby producing a solids content within the molten metal for subsequent casting
producing a product having a relatively fine grained microstructure. A method for producing a partial solids content within a molten metal stream for
subsequent casting including the steps of flowing molten metal at a controlled velocity through a passage of predetermined area to length ratio and
cooling the passage at a controlled rate to form dendrites on the inner surface of the passage.

Abstract (fr)
Un appareil de traitement pour métal fondu comprend un passage (20) de grandeur et de longueur prédéterminées destiné à recevoir du métal
fondu surchauffé provenant d'une source de métal (16) et à acheminer ledit métal fondu vers des opérations de coulage ultérieures. Ledit appareil
comprend également une admission de gaz (26) et une vanne de commande (30) destinées à réguler la vitesse du métal fondu à travers le passage
en exposant ledit métal fondu à une source de gaz préssurisé et une gaine de refroidissement (40) entourant au moins partiellement ledit passage
afin de réguler la température du métal fondu à l'intérieur dudit passage entre des limites supérieures et inférieures prédéterminées, ce qui permet
d'obtenir une fine enveloppe solidifiée ayant un noyau de métal fondu à l'intérieur du passage. La combinaison de la vitesse et de la température
du métal fondu à l'intérieur du passage permet la croissance de dendrites dans le noyau fondu à partir d'une enveloppe solidifiée, la séparation des
dendrites en différentes parties et leur entraînement dans le métal fondu, ce qui produit un contenu solide dans le métal fondu, le tout étant destiné
à des opérations de coulage ultérieures destinées à fabriquer un produit présentant une micro-structure granulaire relativement fine. Un procédé de
production de contenus partiellement solides dans le courant de métal fondu destiné à des opérations de coulage ultérieures consiste à faire couler
le métal fondu à une vitesse régulée à travers un passage dont la section et la longueur ont un rapport prédéterminé, et à refroidir le passage à un
rythme régulé, afin d'obtenir la formation de dendrites sur la surface intérieure dudit passage.
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