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Abstract (en)
Above a roller conveyor (3) for the inward and outward transport of glass plates (11) there is arranged a cantilever arm (22), at the free end of which
a carrier (14) for a locating stop (12) is adjustably arranged. An edge-grinding apparatus (10, 18, 19) is arranged longitudinally displaceably in the
cantilever arm (22) and can be advanced by means of a motor (21) and a spindle (20). Arranged on the grinding head (10) is a stop (13), which
serves together with the longitudinal stop (12) for positioning the glass plate during advancing of the grinding head (10) until in a stop position. The
adjusting of the locating stop (12) is also performed electronically by means of a spindle and a motor. The roller conveyor serving for conveyance of
the plate is consequently free from stops and can be designed optimally for plate transport, whereas the stops for plate positioning can be adjusted
freely and in a simple way above the roller conveyor without being hindered by it. All the active machine parts lie freely accessibly above the roller
conveyor, which assists maintenance. <IMAGE>

Abstract (de)
Ueber einer Rollenbahn (3) zum An- und Abtransport von Glasscheiben (11) ist ein Ausleger (22) angeordnet, an dessen freiem Ende ein Träger
(14) für eine Anschlagleiste (12) einstellbar angeordnet ist. Eine Kanten-Schleifvorrichtung (10, 18, 19) ist längsverschiebbar im Ausleger (22)
angeordnet und kann mittels eines Motors (21) und einer Spindel (20) zugestellt werden. Am Schleifkopf (10) ist ein Anschlag (13) angeordnet,
welcher bei Zustellung des Schleifkopfes (10) bis in eine Anschlagstellung der Positionierung der Glasscheibe zusammen mit dem Längsanschlag
(12) dient. Auch die Einstellung der Anschlagleiste (12) erfolgt elektronisch mittels einer Spindel und eines Motors. Die der Förderung der Scheibe
dienende Rollenbahn ist somit frei von Anschlägen und kann optimal für den Scheibentransport ausgelegt sein. während die Anschläge zur
Scheibenpositionierung unbehindert durch die Rollenbahn über derselben frei und in einfacher Weise eingestellt werden können. Alle aktiven
Maschinenteile liegen frei zugänglich über der Rollenbahn, was die Wartung begünstigt.
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