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Abstract (en)
[origin: US4800642A] A method for manufacturing a hydropneumatic accumulator including a metal sheet casing and an elastomer membrane
which separates the inside of the casing into a first chamber containing a pressurized gas and a second chamber containing a liquid, this membrane
being fixed to the casing by a cup, in which method a sheet metal disk is cold deformed in two operations, namely a first operation for obtaining a
cylindrical or conical blank, one end of which has a convex bottom and provided with an orifice for filling the first chamber with gas, and a second
operation in which, after the membrane has been fixed in the casing by means of the cup, the cylindrical part of the blank is hammered so as to give
it a spherical shape with an axial orifice in which a connection is crimped and welded for feeding liquid into the second chamber, wherein said cup
is fixed to the bottom of the casing by irremovable means and the first deformation operation is carried out so that the blank has a form such that the
membrane may be engaged between it and the cup, clamping of the membrane between the cup and the casing being obtained during the second
spherical hammering operation.

Abstract (fr)
Procédé de fabrication d'un accumulateur hydropneumatique comportant une enveloppe en tôle (1<a>-2) et une membrane (9) en élastomère
qui sépare l'intérieur de l'enveloppe en une première chambre contenant un gaz sous pression et une deuxième chambre contenant un liquide,
cette membrane étant fixée à l'enveloppe par une coupelle (6), procédé selon lequel on déforme à froid un disque de tôle en deux opérations, à
savoir une première opération permettant d'obtenir une ébauche cylindrique ou conique (1) dont une extrémité présente un fond bombé (2) et est
munie d'un orifice de remplissage (3) en gaz de la première chambre, et une seconde opération dans laquelle, après fixation de la membrane (9)
dans l'enveloppe à l'aide de la coupelle (6), on rétreint la partie cylindrique (1) de l'ébauche pour lui donner une forme sphérique présentant un
orifice axial dans lequel on sertit et soude un raccord (16) d'amenée de liquide dans la deuxième chambre. On fixe la coupelle (6) au fond (2) de
l'enveloppe par l'intermédiaire de moyens inamovibles et on procède à la première opération de déformation de manière que l'ébauche (1) ait une
forme telle que la membrane (9) puisse être engagée entre elle et la coupelle (8), le serrage de la membrane entre la coupelle et l'enveloppe étant
obtenu lors de la deuxième opération de rétreint sphérique.
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