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Abstract (en)
In a strip steel punch tool having a supporting plate (1) enclosed by a metal frame (3) and in which strip steel punch cutters are inserted into
receiving slots (2) produced by laser beams, and which is strengthened by reinforcing rods in the form of longitudinal and transverse rods (9, 11)
of metal which are inserted into the supporting plate (1) in the transverse and longitudinal directions, the ends of the reinforcing rods being firmly
anchored in the metal frame (3), it is proposed, for reinforcement against elongation, that the reinforcing rods be arranged symmetrically to the plate
thickness (12) in the supporting plate (1) in passage bores (13), that furthermore at the points of intersection of the longitudinal rods (9) and the
transverse rods (11), cutouts and/or perforations (14) be provided in the supporting plate (1) and the longitudinal and transverse rods (9, 11) be
welded, screwed or soldered together there. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einem Bandstahlstanzwerkzeug mit einer von einem Metallrahmen (3) umschlossenen Trägerplatte (1) in der Bandstahlstanzmesser in durch
Laserstrahlen hergestellte Aufnahmeschlitze (2) einegesetzt sind und die durch in Quer- und Längsrichtung in die Trägerplatte (1), eingesetzte
Versteifungsstäbe in Form von Längs- und Querstäben (9, 11) aus Metall verstärkt ist, wobei die Enden der Versteifungsstäbe fest im Metallrahmen
(3) verankert sind, wird zur Versteifung gegen Dehnung vorgeschlagen, daß die Versteifungsstäbe symmetrisch zur Plattendicke (12) in der
Trägerplatte (1) in Durchgangsbohrungen (13) angeordnet sind, daß ferner an den Kreuzungspunkten der Längsstäbe (9) und der Querstäbe
(11) Aussparungen und/oder Durchbrüche (14) in der Trägerplatte (1) vorgesehen sind und dort die Längs- und Querstäbe (9, 11) miteinander
verschweißt, verschraubt oder verlötet sind.
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