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Abstract (en)

[origin: US4867853A] Disclosed is a process of producing a phosphate coating on a composite part consisting of steel and galvanized steel, which
comprises alkaline cleaning, rinsing with an aqueous rinsing bath, and phosphatizing with an aqueous zinc phosphate solution. The formation of a
non-uniform coating and of spots is avoided in the process of the invention by the use of a rinsing bath which contains at least 0.2 g/l alkali borate, at
least 0.1 g/l alkali silicate and at least 0.05 g/I alkali nitrite, and which preferably contains said components in a total up to 5 g/I. If the composite part
is to be activated with an activating bath which contains titanium phosphate before being contacted with the zinc phosphate solution, the activating
bath must contain at least 1 g/l and preferably up to 4 g/l of tetraalkalipyrophosphate. The process of the invention can be used to prepare composite
parts of steel and galvanized steel for subsequent painting, particularly by electrophoretic dip painting.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Erzeugung von Phosphatlberziigen auf Verbundteilen aus Stahl und verzinktem Stahl durch alkalisches Reinigen, Spulen
mit wéBrigem Spiilbad und Zinkphosphatierung wird zur Vermeidung einer ungleichmafigen Schichtausbildung und von Stippen mit Spulbad
gearbeitet, das mindestens 0,2 g/l Alkaliborat, mindestens 0,1 g/I Alkalisilikat und mindestens 0,05 g/l Alkalinitrit enthalt. Vorzugsweise soll es diese
Komponenten in einer Gesamtmenge von maximal 5 g/l aufweisen. Sofern beabsichtigt ist, die Verbundteile vor der Zinkphosphatierung mit einem
Titanphosphat enthaltenden Aktivierungsbad zu aktivieren, ist es erforderlich, dem Aktivierungsbad Tetraalkalipyrophosphat in einer Menge von
mindestens 1 g/l, vorzugsweise maximal 4 g/l, zuzusetzen. Das erfindungsgemafe Verfahren ist mit besonderem Vorteil auf die Vorbereitung von
Verbundteilen aus Stahl und verzinktem Stahl fir die anschlieBende Lackierung, insbesondere Elektrotauchlackierung anwendbar.
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