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Abstract (en)
In the method, a tear-resistant closure tape (7) is continuously connected with adhesive force, to at least one side of a tubular web in the longitudinal
extension along a side edge of the tubular web intended for forming the bag opening. At least one side of the tubular web, extending on the inside
parallel and immediately next to the closure tape, applied with adhesive force, is constructed with a perforation line (8). Then the tubular web is
welded repeatedly transversely and/or continuously longitudinally and, optionally, the welds are separated or the web is cut off next to the welds, by
which means bags (10) are obtained which have a side weld and/or bottom weld, are fitted with a tear-off closure tape along the bag opening (12)
and the bags can be stacked, if appropriate being folded into packs of bags, and packaged to form display packagings. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung beschreibt ein Verfahren und eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Herstellen von Packsécken aus einer Folienschlauchbahn
aus thermoplastischem Kunststoff, bei dem kontinuierlich ein reiBfestes VerschluBband (7) in Langserstreckung entlang einer fir das Bilden der
Sackéffnung bestimmten Seitenkante der Schlauchbahn mit mindestens einer Schlauchbahnseite haftfest verbunden wird und parallel unmittelbar
neben dem haftfest aufgebrachten VerschluBband innenliegend verlaufend mindestens eine Schlauchbahnseite mit einer Perforationslinie (8)
ausgebildet wird und dann die Schlauchbahn rapportmafBig quer und/oder kontinuierlich 1angs geschwei3t und wahlweise die Schwei3nahte
getrennt bzw. neben den Schwei3nahten abgeschnitten wird, wodurch Sacke (10) mit Seitennaht und/oder Bodennaht erhalten werden, die mit
einem langs der Sackéffnung (12) abreiBbarem VerschluBband ausgeristet sind und die Sacke ggf. nach Faltung in Sackpacken gestapelt und zu
Displayverpackungen abgepackt werden .
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