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Abstract (en)
The method and device are used for marking rotationally symmetric moulded articles, in particular sleeves (18) of hose fittings of hose lines (14), by
means of a radial press. The latter has several radially movable, driven pressing jaws (6) arranged around the axis (S-S) of symmetry of the press
and moulded article. Arranged in at least one press jaw (6) is a recess (19), in which an arrangement of rows of plate-shaped embossing dies (20) is
accommodated, the embossing sides of which lie in the working surface (7). It is thus possible to produce the marking during the pressing operation
of the moulded articles in a single operation and by means of one and the same device. The degree of radial deformation is preferably selected to
be so high that the material of the moulded articles flows in the axial direction over at least some of the embossing dies (20). <IMAGE>

Abstract (de)
Verfahren und Vorrichtung zum Kennzeichnen von rotationssymmetrischen Preßteilen, insbesondere von Hülsen (18) von Schlaucharmaturen
von Schlauchleitungen (14) mittels einer Radialpresse. Diese besitzt mehrere, um die Symmetrieachse (S-S) von Presse und Preßteil herum
angeordnete radial bewegliche, angetriebene Preßbacken (6). In mindestens einer Preßbacke (6) ist eine Ausnehmung (19) angeordnet, in der eine
Reihenanordnung plättchenförmiger Prägestempel (20) untergebracht, deren Prägeseiten in der Arbeitsfläche (7) liegen. Dadurch ist es möglich, die
Kennzeichnung während des Preßvorgangs der Preßteile durch einen einzigen Arbeitsgang und mittels ein und derselben Vorrichtung herzustellen.
Vorzugsweise wird der radiale Verformungsgrad so hoch gewählt, daß das Material der Preßteile in axialer Richtung über mindestens einen Teil der
Prägestempel (20) fließt.
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