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Abstract (en)
[origin: WO8707543A1] Process for producing cores for casting purposes, which are composed of at least two core elements and are firmly
connected to one another. The individual core elements (A, B, C) are formed in a core mould consisting of at least two mould elements (3', 3'', B4',
B4'', C4', C4''). After completion of the moulding of the individual core elements the core mould is opened in such a way that the core element
remains attached to a mould element (3', B4', C4'). After this, the individual core elements which are to be assembled are brought with their mould
elements into an assembly position and by defined relative movements of the mould elements are assembled to one another, and after assembly
first one mould element is released and then the assembled core is ejected from the other mould element.

Abstract (fr)
Procédé pour produire des noyaux de fonderie, qui sont composés d'au moins deux éléments de noyaux et sont solidement reliés les uns aux
autres. Les éléments de noyau individuels (A, B, C) sont formés dans un moule à noyau constitué d'au moins deux parties de moule (3', 3'', B4', B4'',
C4', C4''). Après achèvement du moulage des éléments de noyau individuels, le moule à noyau est ouvert de telle manière que l'élément de noyau
demeure lié à une partie de moule (3', B4', C4'), après quoi, les éléments de noyau individuels qui doivent être assemblés sont amenés avec leurs
parties de moule dans une position de montage et, par des mouvements relatifs définis des parties de moule, sont assemblés les uns aux autres, et
après l'assemblage, une première partie de moule est d'abord dégagée et ensuite le noyau assemblé est ejecté de l'autre partie de moule.
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