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Abstract (en)
2.1 The drawing device has to exert the holding force for steadying during the drawing. The drawing ram moves the sheet metal and the sheet-metal
holder counter to the holding force exerted by the drawing device and also has to overcome the mass forces of inertia which occur as a result of the
acceleration of the parts of the drawing device at the start of deformation of the sheet-metal part. <??>2.2 To prevent the forces which are abruptly
generated thereby, the piston rod (3) transmitting the holding force is pre-accelerated in the drawing direction (43) before the drawing ram is applied
to the sheet-metal holder. The piston rod (3) has an effective surface (13) which can be loaded in the drawing direction (43). The pressure space
(12) assigned to the effective surface (13) can be connected to a pressure-quantity space (18) of a pre-acceleration cylinder (16) and, via a follow-
up control (30, 31), to a reservoir (4). The time control of the pre-acceleration cylinder (16) and the follow-up from the reservoir (4) takes place as a
function of the movement of the drawing ram under press control. <?7>2.3 The drawing device can be used in presses with a mechanically driven
drawing ram and with a sheet-metal holder holding the sheet metal. <IMAGE>

Abstract (de)
2.1 Die Zieheinrichtung muB3 die Haltekraft zum Gegenhalten beim Ziehen aufbringen. Der ZiehstdBel bewegt das Blech und den Blechhalter gegen
die von der Zieheinrichtung aufgebrachte Haltekraft und muf3 zudem die Massentragheitskrafte Gberwinden, die durch die Beschleunigung der
Teile der Zieheinrichtung anfangs der Verformung des Blechteils auftreten. 2.2 Um die hierbei schlagartig auftretenden Kréfte zu vermeiden, wird
die die Haltekraft Ubertragende Kolbenstange (3) vor dem Aufsetzen des ZiehstdBels auf den Blechhalter in Ziehrichtung (43) vorbeschleunigt.
Die Kolbenstange (3) weist eine in Ziehrichtung (43) beaufschlagbare Wirkflache (13) auf. Der der Wirkflache (13) zugeordnete Druckraum (12)
ist mit einem Druckmengenraum (18) eines Vorbeschleunigungszylinders (16) und tber eine Nachlaufsteuerung (30, 31) mit einem Reservoir
(4) verbindbar. Die zeitliche Steuerung von Vorbeschleunigungszylinder (16) und Nachlauf aus dem Reservoir (4) erfolgt in Abhangigkeit von der
Bewegung des ZiehstdBels pressengesteuert. 2.3 Die Zieheinrichtung ist in Pressen mit mechanisch angetriebenem ZiehstéBel und einem das
Blech haltenden Blechhalter verwendbar.
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