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Abstract (en)
[origin: US4821552A] A drawing installation for a press which must produce the holding force during the drawing operation. The drawing ram
displaces the sheet metal part and the sheet metal holder against the holding force and additionally must overcome at the beginning of the sheet
metal deformation the inertia forces of the accelerated parts of the drawing installation. In order to avoid the forces which occur thereby in an impact-
like manner, the piston rods transmitting the holding force and the ejector piston rods are pre-accelerated prior to the drawing ram. The piston rods
each include an operating surface adapted to be acted upon in the drawing direction. The pressure spaces coordinated thereto are connected with a
pressure quantity space each of a pre-acceleration cylinder and by way of a refill control with a pressure source. The control of the pre-acceleration
cylinder and of the refill from the pressure source takes place in dependence on the movement of the drawing ram. The drawing installation can be
used in presses with mechanically driven drawing rams and sheet metal holders retaining the sheet metal part whereby the functions of holding and
ejection are carried out by separate pressure cylinders.

Abstract (de)
1. Zieheinrichtung fur eine Presse. 2.1. Die Zieheinrichtung muB3 die Haltekraft beim Ziehen aufbringen. Der ZiehstéBel bewegt Blech und
Blechhalter gegen die Haltekraft und mu3 zudem die Massentragheitskréfte der beschleunigten Teile der Zieheinrichtung anfangs der
Blechumformung tberwinden. 2.2. Um die hierbei schlagartig auftretenden Kréafte zu vermeiden, werden die die Haltekraft Ubertragenden
Kolbenstangen (4) und die Auswerferkolbenstange (31) vor dem Ziehst&Bel vorbeschleunigt. Die Kolbenstangen (4, 31) weisen je eine in
Ziehrichtung (37) beaufschlagbare Wirkflache (33, 34) auf. Die diesen zugeordneten Druckrdume (4, 36) sind mit je einem Druckmengenraum
(18, 19) eines Vorbeschleunigungszylinders (13) und Uber je eine Nachlaufsteuerung mit einer Druckquelle verbunden. Die Steuerung von
Vorbeschleunigungszylinder (13) und Nachlauf aus der Druckquelle erfolgt Ziehst6Bel-bewegungsabhangig. 2.3 Die Zieheinrichtung ist in Pressen
mit mechanisch angetriebenem ZiehstéBel und das Blech haltendem Blechhalter verwendbar, wobei die Funktionen Gegenhalten und Auswerfen
von separaten Druckzylindern ausgefuihrt werden. 3. Fig. 1
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