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Abstract (en)
[origin: US4819407A] A packaging machine for simultaneously producing cigarette packs in two parallel production tracks. Each track comprises
a cigarette magazine, a feeding conveyor, a folding turret, a drying turret and a discharge conveyor which feeds a transverse path common to both
tracks. The turrets and conveyors of each track are mounted on opposite sides of a supporting stand with the magazines and conveyors being
transversely offset relative the mid-plane of the machine so that the cigarettes of the two tracks are always arranged, fed and discharged in the same
orientation of the cigarettes.

Abstract (de)
Zur Erhdhung der Leistungsfahigkeit sind zweibahnige Verpackungsmaschinen bekannt, insbesondere fur die Herstellung von Zigarettenpackungen
(10). Aggregate zur Faltung von Zuschnitten und zur Férderung von Zigarettengruppen und Zigarettenpackungen sind bei derartigen
Verpackungsmaschinen so dimensioniert und ausgebildet, daf3 jeweils zwei Einheiten nebeneinander aufgenommen werden kénnen. Die
Leistungsfahigkeit einer derartigen doppelbahnigen Verpackungsmaschine wird dadurch vermin dert, daB bei Stérungen und anderen
Betriebsunterbrechungen beide Bahnen betroffen sind. Um die Leistungsféahigkeit einer Verpackungsmaschine zu erhéhen, ist diese mit zwei
selbstandig arbeitenden Fertigungsbahnen, je fur die Herstellung von Zigarettenpackungen (10) ausgerUstet. Den Fertigungsbahnen (12, 13) sind
gesonderte Falt- und Forderaggregate (Aufnahmerevolver 14, Stanniolfaltrevolver 15, Papierfaltrevolver 16 und Trockenrevolver 17) zugeordnet und
an gegeniberliegenden Seiten eines gemeinsamen Traggestells, insbesondere eines Gehauses (11) zur Aufnahme der Antriebe, angeordnet. Die
Aggregate der beiden Fertigungsbahnen (12, 13) sind gesondert, also unabhéngig voneinander angetrieben. Durch die vorstehende Ausbildung
der Verpackungsmaschine wird die Leistungsfahigkeit erhoht, da bei Stérungen und anderen Betriebsunterbrechnungen im Bereich einer
Fertigungsbahn (12, 13) die andere weiterarbeiten kann.
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