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Abstract (en)

A gas rinsing block (1) for metallurgical vessels comprises for example a gas-tight shaped block (2) partially surrounded by a sheet metal sheath
(8) composed of a casing (7) that surrounds the side outer surface of the shaped block and of a bottom welded to the casing that covers the lower
side of the shaped block. A gas feed-pipe is welded to the edge of a central opening in the bottom of the metal sheet. To ensure an adequate

and uniform gas flow through the marginal area located between the shaped block and the sheet metal sheath in so-called marginal rinsers, gas
passages extending up to the marginal area of the shaped block are formed in the area between the lower side of the shaped block and the bottom
of the metal sheet. To form appropriate ducts (30) the sheet metal casing (7) is shrunk on to the shaped block (2), covering the ridges (29), and the
ducts (30) remain clear next to the ridges (29).

Abstract (de)

Ein Gasspulstein (1) fur metallurgische GeféRe besteht beispielsweise aus einem gasdichten Formstein (2), einer diesen teilweise umgebenden
Blechumkleidung (3), die durch einen die seitliche AuBenflache des Formsteins umgebenden Mantel (7) sowie einen an diesen argeschweiften,
die Formsteinunterseite Gberdeckenden Boden gebildet ist, und einem Gaszufuhrungsrohr, das an den Rand einer mittigen Durchgangséffnung
des Blechbodens angeschweift ist. Um bei sogenannten Randspulern einen gezielten und gleichméaBigen Gasdurchtritt durch den Randbereich
zwischen Formstein und Blechumkleidung zu erzielen, sind in dem Bereich zwischen der Formsteinunterseite und dem Blechboden Gasdurchlasse
vorgesehen, die sich bis zum Randbereich des Formsteins erstrecken. Zur Bildung von gezielten Durchgangskanalen (30) ist der Blechmantel

(7) auf den Formstein (2), die Leisten (29) tbergreifend, aufgeschrumpft, wobei jeweils neben den Leisten (29) die Gasdurchgangskanéle (30)
freibleiben.
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