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Abstract (en)
The production of the internal thread of a connection sleeve (4), which is used as a coupling element for parts of a rock support or of a drill rod,
by machine-forming, in particular by thread-cutting, entails great effort since, in the round thread used here, a considerable amount of machining
work is required. Furthermore, it is disadvantageous in this application in the machining of the thread that the long-term strength of the connection
sleeve is considerably impaired due to the notch effect in the base region of the thread turns. A connection sleeve and a method for its production
are proposed, in which the internal thread is produced without machining by shaping the outside of the connection sleeve (4) in the manner of a
thread so that the image of this shaping forms the internal thread to be produced on the inside. Apart from the increase in strength caused by the
non-cutting shaping, which is usually cold shaping, due to material reinforcement, the further advantage results that the shaping required here can
be applied in a single operation so that the production costs of connection sleeves (4) of this type can be reduced. Furthermore, it is advantageous
that the external thread, interacting with the internal thread of the connection sleeve, of the components to be connected to one another can have a
basic shape which corresponds to the outside thread-type shaping of the connection sleeve (4). <IMAGE>

Abstract (de)
Die Herstellung des Innengewindes einer Verbindungsmuffe (4), die als Kupplungselement für Teile eines Gebirgsankers oder einer Bohrstange
eingesetzt wird, durch zerspanende Formgebung, insbesondere durch Gewindeschneiden ist durch einen sehr großen Aufwand gekennzeichnet, da
bei dem hier eingesetzten Rundgewinde eine erhebliche Zerspanungsarbeit anfällt. Weiterhin ist bei der zerspanenden Fertigung der Gewinde in
diesem Anwendungsfall von Nachteil, daß aufgrund der Kerbwirkung im Grundbereich der Gewindegänge die Dauerfestigkeit der Verbindungsmuffe
erheblich beeinträchtigt wird. Erfindungsgemäß wird eine Verbindungsmuffe und ein Verfahren zu ihrer Herstellung vorgeschlagen, bei welcher das
Innengewinde spanlos hergestellt wird, indem die Außenseite der Verbindungsmuffe (4) nach Art eines Gewindes verformt wird, so daß das Abbild
dieser Verformung auf der Innenseite das herzustellende Innengewinde bildet. Neben der durch die spanlose Verformung, welche üblicherweise
eine Kaltverformung ist, durch Werkstoffverfestigung bedingte Festigkeitssteigerung ergibt sich der weitere Vorteil, daß die hier erforderliche
Verformung in einem einzigen Arbeitsgang aufbringbar ist, so daß die Herstellungskosten derartiger Verbindungsmuffen (4) gesenkt werden
können. Weiterhin von Vorteil ist, daß die mit dem Innengewinde der Verbindungsmuffe zusammenwirkenden Außengewinde der miteinander zu
verbindenden Bauteile eine Grundform aufweisen können, die der außenseitigen gewindeartigen Verformung der Verbindungsmuffe (4) entspricht.
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