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Abstract (en)
The processes employed for the production of a ground-surfacing track which has a track of pile material forming the top, to the underside of which
are attached cushioning elements arranged in grid form. To simplify the process of producing the track from a plastic material in paste form, which
is hardenable to form an elastomer, accumulations of plastic corresponding to the cushioning elements are produced and are deposited in a grid-
shaped arrangement on an endless conveyor belt. Thereafter, a reinforcing web having apertures, and then the underside of the pile material track,
are laid on the accumulations of plastic in such a manner that the plastic material projects through the apertures in the reinforcing web and wets the
underside of the track of pile material, following which the plastic material is hardened by means of heat treatment and a firm bond is thus produced
between the track of pile material, the reinforcing web zand the cushioning elements. <IMAGE>

Abstract (de)
Verfahren zur Herstellung einer Bodenbelagsbahn, welche eine die Oberseite bildende Polwarenbahn aufweist, an deren Unterseite rasterförmig
angeordnete Polsterelemente befestigt sind, wobei zur Vereinfachung des Herstellungsverfahrens aus einem pastösen Kunststoffmaterial, welches
zu einem Elastomer härtbar ist, den Polsterelementen entsprechende Kunststoffanhäufungen erzeugt und in rasterförmiger Anordnung auf einem
endlosen Transportband abgelegt werden, worauf zunächst eine Öffnungen aufweisende Verstärkungsbahn und sodann die Polwarenbahn mit ihrer
Unterseite so auf die Kunststoffanhäufungen aufgelegt werden, daß das Kunststoffmaterial durch die Öffnungen der Verstärkungsbahn hindurchtritt
und die Unterseite der Polwarenbahn benetzt, worauf das Kunststoffmaterial durch eine Wärmebehandlung gehärtet und so ein fester Verbund
zwischen Polwarenbahn, Verstärkungsbahn und Polsterelementen erzeugt wird.
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