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Abstract (en)
In customary processes for the continuous manufacture of a length of fibrous insulating material, made in particular of mineral fibres, a primary web
which comes from a collecting chamber and has been impregnated with binders and impregnants is compacted and passed into an oven for curing
the binders and impregnants. <??>To devise a process which with a minimum of complication makes possible a systematic arrangement of fibres
having particular surface properties or of properties of the fibrous insulating material within said material, it is proposed that upstream of the curing
oven the primary web be divided into two or more subsidiary webs, one subsidiary be lifted off, strongly compressed with alignment of fibres and
then be brought back together with the other subsidiary web(s) and all the webs together then be cured in the curing oven. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei Ublichen Verfahren zur kontinuierlich Herstellung einer Faserddmmstoffbahn , insbesondere aus Mineralfasern, wird ein aus einer
Sammelkammer kommendes mit Binde- und Impragniermitteln versehenes Primarvlies verdichtete und einem Héarteofen zum Ausharten der Binde-
und Impragniermittel zugefahrt. Um ein Verfahren zu schaffen, welches mit geringem Fertigungsaufwand eine gezielte Anordnung von Fasern mit
besonderen Oberflacheneigenschaften bzw. Eigenschaften des Faserddmmstoffes innhalb der Faserdammstoff gestattet, wird vorgeschlagen, daf3
das Primarvlies vor dem Hérteofen in zwei oder mehrere eine Teilbahn abgehoben, unter Ausrichten der Fasern stark komprimiert und anschlieBend
der oder den Ubrigen Teilbahnen wieder zugefhrt und hiermit gemeinsam in dem Harteofen ausgehértet wird.
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