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Abstract (en)
The installation for continuous casting of strands of less than 20 mm thickness is formed by a pair of circular-cylindrical cooled rollers (1, 2) which
are synchronously driven in rotation in the running direction of the strand and the length of which approximately corresponds to the strand width and
the roller shell spacing of which in the axis plane (4) corresponds to the strand thickness, a feed tank (6) for the molten metal being provided at a
funnel (5) formed by the pair (1, 2) of rollers. For sealing the ends on such roller crystallisers, it is proposed that the feed tank (6) together with the
roller shells (10a, 10b) forms a seal (9) at the outer surfaces (8a, 8b) facing the rollers (1, 2) and that a casting chamber (12) formed underneath
outlet orifices (11) of the feed tank (6) is sealed in the end regions (1a, 1b) of the rollers (1, 2) in each case by means of an end wall (6a) provided
on the feed tank (6), and that the rollers (1, 2), each projecting beyond the strand width by the thickness (15) of the end wall (6a), form a running gap
(14) in the end regions (1a, 1b). <IMAGE>

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zum StranggieBen von dlinnen Strangen aus Metall, insbesondere aus Stahl, unter ca. 20 mm Dicke wird durch ein Paar
kreiszylindrischer, synchron in Stranglaufrichtung drehanggetriebener, gekihlter Walzen (1,2) gebildet, deren Lange etwa der Strangbreite und
deren Walzenmantel-Abstand in der Achsebene (4) der Strangdicke entspricht, wobei einem durch das Walzenpaar (1,2) gebildeten Trichter (5) ein
Zufthrbehalter (6) fur die Metallschmelze vorgesehen ist. Um an derartigen Rollen-Kristallisatoren die Enden abzudichten, wird vorgeschlagen, daf3
der Zufuhrbehalter (6) an den den Walzen (1,2) zugewandten AuBenflachen (8a,8b) zusammen mit den Walzenmaénteln (10a,10b) eine Dichtung (9)
bildet und dafB3 ein unterhalb von Austrittséffnungen (11) des Zufiihrbehalters (6) gebildeter GieBBraum (12) an den Endbereichen (1a,1b) der Walzen
(1,2) mittels jeweils einer an dem Zuflihrbehélter (6) vorgesehenen Stirnwand (6a) abgedichtet ist und daB3 die Walzen (1,2) in den Endbereichen
(1a,1b) die Strangbreite jeweils um die Dicke (15) der Stirnwand (6a) Uberragend einen Laufspalt (14) bilden.
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