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Abstract (en)
[origin: WO8801660A2] Sewing machine for sewing a rubber strip to a tubular end-piece of a garment made from an elastic textile material in order
to produce an endless elastic band. The sewing machine comprises a sewing foot (18) with an insertion opening (22) for the elastic band (24), a
braking device (48) to resist the insertion movement of the elastic band and provided with two clamping elements (50, 52) which grip the band, and
a cutting system (26) which can be motor-driven, in order to cut the rubber band. In order to prevent, after said cutting, the reintroduction of band
(24) into the insertion opening (22) of the sewing foot (18), the cutting system (26) is arranged behind the insertion aperture (22) of the sewing foot
(18) on the latter, and a drive system (56) is associated with the braking device (48) in order to increase the gap between the two clamping elements
(50, 52) immediately before actuation of the cutting system (26).

Abstract (fr)
Machine à coudre pour coudre une bande de caoutchouc à une partie terminale, en forme de tuyau, d'un vêtement en matière textile élastique en
vue de former un ruban élastique sans fin. La machine à coudre comporte un pied de biche (18) présentant une ouverture d'introduction (22) de
la bande de caoutchouc (24), un dispositif de freinage (48) s'opposant au mouvement d'amenée de ladite bande et pourvu de deux éléments de
serrage (50, 52) se saisissant de la bande, et un système de coupe (26), pouvant être entraîné par moteur, pour couper la bande de caoutchouc.
Pour empêcher, après cette coupe, une nouvelle introduction de la bande (24) dans l'ouverture (22) du pied de biche (18), le système de coupe
(26) est disposé derrière l'ouverture d'introduction (22) du pied de biche (18) et sur ce dernier, et un entraînement (56) est adjoint au dispositif de
freinage (48), afin d'augmenter l'écartement des deux éléments de serrage (50, 52) immédiatement avant l'actionnement du système de coupe (26).
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