
Title (en)
Process and device for manufacturing shafts with a protruding end.

Title (de)
Verfahren zur Herstellung von Schäften mit einer Endverdickung sowie Einrichtung zur Durchführung des Verfahrens.

Title (fr)
Procédé pour la fabrication de tiges comportant un épaississement ainsi que dispositif pour la mise en oeuvre de ce procédé.

Publication
EP 0279013 A1 19880824 (DE)

Application
EP 87110123 A 19870714

Priority
DE 3704949 A 19870217

Abstract (en)
To facilitate the manufacture, in particular, of valves of piston machines by hot upsetting of round bars cut to length, the diameter of the bars is
machined at least approximately to the dimension of the finished shaft, then inductively heated in the region to be formed and, after heating, upset in
several successive part steps. For this purpose, a rotary table mounted for rotary driving in timed steps about an axis of rotation is provided, which
has finished-shape dies arranged in the circumferential direction at a mutual spacing corresponding to the timed steps, several working stations
being associated with snap dies and other working stations being associated with inductive heating devices and, furthermore, counter-holding
devices for the workpieces also being associated with and located opposite the working stations with the snap dies. <IMAGE>

Abstract (de)
Zur Vereinfachung der Herstellung insbesondere von Ventilen von Kolbenmaschinen durch Warmstauchen von abgelängten Rundstäben wird
vorgeschlagen, daß die Stäbe im Durchmesser mindestens angenähert auf Fertigmaß des Schaftes bearbeitet, nachfolgend im umzuformenden
Bereich induktiv erwärmt und nach der Erwärmung in mehreren aufeinander folgenden Teilschritten gestaucht werden. Hierzu ist ein in Taktschritten
um eine Drehachse drehantreibbar gelagerter Drehtisch vorgesehen mit in Umfangsrichtung im Taktabstand zueinander angeordneten
Fertigformmatrizen, wobei mehreren Arbeitsstationen Döpper und anderen Arbeitsstationen induktive Heizeinrichtungen zugeordnet sind und wobei
weiter den Arbeitsstationen mit den Döppern auch gegenüberliegend Geganhalteeinrichtung für die Werkstücke zugeordnet sind.
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