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Abstract (en)
To simplify the manufacture of rod-shaped articles having at least one thickened end on one side, preferably valve bodies of piston machines, by
warm-forming of a round rod blank which has been cut to a suitable length, one end region (19) of the round rod blank (20) is formed into a shaft
by a reducing process and for this purpose heated in the region to be formed, after which it is heated in the unformed region (21) and subsequently
the head (22) is formed there by upsetting. This process requires means for the timed forward movement of separate workpieces between an input
station and an output station, means for heating the parts of the workpiece which are to be formed, means for carrying out a reducing process of
at least part lengths of the workpiece and means for upsetting an end region of a workpiece up to the finished shape of a workpiece head, and the
means for carrying out a reducing process should preferably be designed as a cold extrusion device. <IMAGE>

Abstract (de)
Zur Vereinfachung der Herstellung von stangenförmigen Körpern mit mindestens einer einseitigen Endverdickung, vorzugsweise Ventilkörpern
von Kolbenmaschinen, durch Warmumformung eines Rundstabrohlings, der auf eine geeignete Länge abgelängt ist, wird vorgeschlagen, daß
ein Endbereich (19) des Rundstabrohlings (20) durch einen Reduzierprozeß zu einem Schaft geformt und hierzu im umzuformenden Bereich
erwärmt wird, worauf im nicht verformten Bereich (21) erwärmt und dort nachfolgend durch Stauchung der Kopf (22) geformt wird. Um dieses
Verfahren durchzuführen sind Mittel erforderlich zum taktweisen Vorwärtsbewegen von separierten Werkstücken zwischen einer Eingabe- und
einer Ausgabestation, Mittel zum Aufheizen von umzuformenden Teilstücken des Werkstückes, Mittel zur Durchführung eines Reduzierprozesses
von mindestens Teillängen des Werkstückes sowie Mittel zum Stauchen eines Endbereiches eines Werkstückes bis zur Fertigform eines
Werkstückkopfes, wobei die Mittel zur Durchführung eines Reduzierprozesses vorzugsweise als Fließ-Preß-Einrichtung ausgebildet sein sollen.
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