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Abstract (en)
[origin: US4831861A] A cold-extrusion press wherein a platen (4) carries a die part (31) and is capable of being moved towards and away from
a stationary table (2) by piston/cylinder devices (5, 6), working piston/cylinder device (7) acts upon extrusion mandrel (11) to exert a deforming
pressure, control means (41) activates an adjustable main valve (12, 28) adjustable for different values of travel and speed of the extrusion mandrel
(11), platen (4) entrains the extrusion mandrel (11) by spaced stops (22, 23) to an initial position before the extruding stroke, the working piston/
cylinder device (7) is subdivided into two working units (8, 9) arranged in tandem and acting upon the same piston rod (10), and only part of the
pressure fluid supplied by the working piston/cylinder device (7) is delivered through the main valve (12) to the one working unit (8), whereas the
other part of the pressure fluid is delivered to the other working unit (9) without a controlled main valve. Straightforward selection of different values
of extrusion travel and speed is afforded by the main valve and the allied control device in a hydraulic press.

Abstract (de)
Es gibt eine KaltflieBpresse, bei der eine Platte 4 ein Werkzeugteil 31 tragt und mittels einer Kolben-Zylinder-Einrichtung 5, 6 hin- und herbewegbar
ist und eine Arbeits-Kolben-Zylinder-Einrichtung 7 an einem Pre3dorn zur Ausiibung von Umformdruck angreift. Dabei ist es erwilinscht, wenn
MaBnahmen und Einrichtungen zur Anpassung an verschieden gestaltete herzustellende Werkstiicke einfach gehalten sind. Dies ist erreicht,
indem eine auf ein verstellbares Hauptventil 12, 28 arbeitende Steuereinrichtung 41 auf verschiedene Werte fir den Umformweg und die
Umformgeschwindigkeit des Pre3dornes 11 einstellbar ist, wenn die von der Kolben-Zylinder-Einrichtung 5, 6 beaufschlagte Platte 4 den Pre3dorn
11 mittels Abstand voneinander aufweisender Mitnehmer-Anschlage 22, 23 in eine Ausgangsstellung vor dem Umformhub schleppt, und wenn
die Arbeits-Kolben-Zylinder-Einrichtung 7 in zwei hintereinander angeordnete, auf die gleiche Kolbenstange 10 arbeitende Arbeitseinheiten 8, 9
unterteilt ist und von der der Arbeits-Kolben-Zylinder-Einrichtung 7 zugefthrten Druckflissigkeit nur ein Teil durch das Hauptventil 12 zu der einen
Arbeitseinheit 8 gefiihrt ist, wogegen der andere Teil der Druckflissigkeit zu der anderen Arbeitseinheit 9 ohne gesteuertes Hauptventil gefihrt
ist. Die Einstellung verschiedener Umformwege und -geschwindigkeiten 1a3t sich bei einer hydraulischen Presse durch das Hauptventil und die
zugehorige Steuereinrichtung einfach erreichen.
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