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Abstract (en)
Apparatus for the inviolable assembly of metallic caps (5) on ceramic tubes (1) particularly for electrical insulators, wherein rivets (11) are used
which have a suitably shaped head (12) and each of which comprises a frustoconical body extended by a cylindrical part (11b) whose diameter is
less than that of the hole (9) pierced through the ring (8) permitting the cap (5) to be fixed, then with the aid of a counter-electrode (14) and forging
electrode (15) an electrical current of a predetermined intensity and voltage is applied for a period of time sufficient for the terminal cylindrical part
(11b) of the rivet (11) to be deformed, thus occupying the total volume of the hole (9) pierced through the ring (8) and forms a retention head (18).
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Abstract (fr)
Machine permettant l'assemblage inviolable des calottes métalliques (5) sur des tubes de céramique (1) en particulier pour des isolateurs
électriques, caractérisée en ce qu'elle emploie des rivets (11) à tête (12) de forme adéquate qui comportent chacun un corps tronconique prolongé
par une partie cylindrique (11b) dont le diamètre est inférieur au trou (9) percé dans la couronne (8) permettant la fixation de la calotte (5) puis à
l'aide d'une contre-électrode (14) et d'une électrode (15) de forgeage on applique un courant électrique d'une intensité et d'un voltage prédéterminés
pendant un temps suffisant pour que la partie cylindrique terminale (11b) du rivet (11) se déforme occupant ainsi le volume total du trou (9) percé
dans la couronne (8) et forme une tête (18) de maintien.
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