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Abstract (en)
[origin: US4784671A] A process for improving the grinding performance of a porous ceramic or plastic bound grinding or honing body, using the
steps of obtaining a conventionally produced porous ceramic or plastic bound grinding or honing body, and filling the pore spaces of the body at
least in part with at least one metal soap.

Abstract (de)
Zur Verbesserung der Schleifleistung keramisch oder kunststoffgebundener Schleif- oder Honkörper werden in deren Porenräume Metallseifen
eingelagert. Diese Einlagerung der Metallseifen kann auf verschiedene Weise erfolgen, entweder dadurch, daß der Schleif- oder Honkörper in einer
Lösung der Metallseife gegebenenfalls unter Vakuum, solange getränkt wird, bis eine ausreichende Ausfüllung der Porenräume mit der Metallseife
erfolgt ist, oder, daß ein Reaktionsgemisch in die Porenräume eingebracht wird, wonach bei Erhitzung dieses Reaktionsgemischs dann eine
chemische Reaktion abläuft, die zur Bildung der erwünschten Metallseife direkt in den Porenräumen führt. Ein derartiges Reaktionsgemisch besteht
beispielsweise aus einer Fettsäure wie der Stearinsäure und einem Metalloxid oder - hydroxid, wodurch sich bei der Reaktion die entsprechende
Natriumseife unter gleichzeitiger Entstehung von Wasser bildet. Die Reaktionsnebenprodukte (wie hier das Wasser) werden dann ausgetrieben.
Die derart behandelten Schleif- oder Honkörper weisen gegenüber den unbehandelten Schleif- oder Honkörpern eine wesentliche Verbesserung
der Schleifleistung in dem Sinne auf, daß man mit solchen Scheiben vergütete und gehärtete Stähle schneller und kühler schleifen kann, daß
sich insbesondere solche Schleifscheiben während des Schleifens nicht zusetzen und die daraus resultierenden Nachteile wie zum Beispiel
Wiederaufschweißungen und Blechmantelbildungen vermieden werden.
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