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Abstract (en)
[origin: US4829802A] To increase the extrusion speed for extrusion of light-weight metal such as aluminum, without incurring hot short cracks, or
fissures, and retaining high-quality smooth surface of the extruded material, the region of the extrusion chamber immediately ahead of the extrusion
die (3) is cooled by placing a cooling ring (12, 12') between the bore (9) of the extrusion cylinder in which the ram piston (13) operates. The cooling
ring may be a unitary structure, or a multi-part structure, in which an independent inner ring is located within a cooling ring (12). For mechanical
strength, a prestressing outer ring (20) is shrink-itted around the cooling ring. The outer ring is retained, for example by screws (24), on the cylinder
(2) within which the extrusion chamber (9, 10) is located. The cooling fluid may be water, a vaporizable liquid, or a gas, and is separated from the
billet (1) within the extrusion chamber.

Abstract (de)
Zur Kuhlung einer Leichtmetall-Strangpresse im Umformbereich ist ein Kiihiring (12) vorhanden. Dieser Kuhlring (12) befindet sich unmittelbar vor
der Matrize (3) und ist unabhangig von dieser. Der Kihlring (12) sitzt auf einem inneren Ring (8), der die Pressbolzenbohrung (10) bildet. Im Innern
des Kihlringes (12) befinden sich axiale Bohrungspaare (14, 16), in welchen ein Kihimedium zirkuliert. Zur Regulierung der Durchflussmenge des
Kuhlmediums sind Drosselorgane vorhanden. Durch den Warmeentzug im Umformbereich des Pressgutes unmittelbar vor der Matrize (3) lasst sich
eine erhohte Strangpressgeschwindigkeit erreichen.
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