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Abstract (en)
Method of making complicated sheet metal parts in one, two or more operation/operations, at least one operation comprising a plurality of
processing steps. The sheet-metal blank is placed on the tool and the pressure is then increased continuously up to, for example, 800 bar, passing
through different pressure phases, in the first phase a continued flow of the material into the recesses of the form tool taking place and, in the
subsequent phase, the forming blank being trimmed in an intermediate stage at relatively low points of the tool, the material flowing further into the
recess, corners and undercuts. The pressure is then increased until the end phase and the workpiece then undergoes final stamping, final trimming,
perforation and/or edging. The pressure is then reduced and the sheet-metal part removed. (Figure 3). <IMAGE>

Abstract (de)
Verfahren zum Herstellen von komplizierten Blechteilen in einem, zwei oder mehreren Arbeitsvorgang/Arbeitsvorgängen, wobei mindestens ein
Arbeitsvorgang mehrere Bearbeitungsschritte. Die Blechplatine wird auf das Werkzeug aufgelegt und dann wird der Druck kontinuierlich bis zum
Beispiel 800 bar unter Durchlaufen von verschiedenen Druckphasen erhöht, wobei in der ersten Phase ein Nachfließen des Materials in die
Vertiefungen des Formwerkzeugs erfolgt und in der nachfolgenden Phase die Formplatine an tieferen Stellen des Werkzeugs zwischenbeschnitten
wird, wobei der Werkstoff weiter in die Vertiefung, Ecken und Hinterschneidungen nachfließt. Der Druck wird dann bis zur Endphase erhöht und das
Werkstück wird endgeprägt, endbeschnitten, gelocht, durchgestellt und/oder abgekantet. Dann wird der Druck abgebaut und das Blechteil entformt.
(Figur 3).
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