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Abstract (en)
[origin: US4856269A] In order to start or recommence spinning of a yarn in a friction spinning apparatus, in the course of starting of spinning or
piecing after a yarn break, by means of a fiber transport duct, fibers separated by an opening device, are delivered to a rotating friction spinning
drum and twisted to form a twisted fiber structure. When the twisted fiber structure has reached a substantially predetermined diameter, the twisted
fiber structure is moved by an airstream delivered from a pressure air infeed channel towards and into a guide tube and from that location, into the
convergent space of rotating withdrawal rolls. The twisted fiber structure is entrained at production speed by these withdrawal rolls and is delivered to
the diverging or outlet side of the withdrawal rolls to a suction device placed in readiness. This suction device can transfer the formed yarn following
the twisted fiber structure to the succeeding or downstream elements provided for further processing.

Abstract (de)
Um in einer Friktionsspinnvorrichtung ein Garn (5) anzuspinnen, werden beim Neuanspinnen oder beim Anspinnen nach einem Fadenbruch
folgende Verfahrensschritte durchgefuhrt: 1. Mittels eines Faserférderkanales (2) werden von der Aufldsevorrichtung (1) aufgeldste Fasern (11)
auf eine sich drehende Friktionsspinntrommel (3) abgegeben und zu einem Wickel (12) gedreht. 2. Hat der Wickel (12) einen im wesentlichen
vorgegebenen Durchmesser erreicht, so wird der Wickel (12) durch einen von einem Blaskanal (8) abgegebenen Luftstrahl gegen und in ein
Fuhrungsrohr (15) und in diesem in den konvergierenden Raum von sich drehenden Abzugswalzen (6) geférdert. 3. Von diesen Abzugswalzen
(6) wird der Wickel (12) mit Produktionsgeschwindigkeit erfasst und auf der divergierenden Seite der Abzugswalzen an eine bereitgestellte
Absaugvorrichtung (13) abgegeben, welche das dem Wickel (12) nachfolgende Garn (5) an die nachfolgenden, im weiteren Verfahren
vorgesehenen Elemente (nicht gezeigt) Ubergibt.
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