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Abstract (en)
The invention relates to a method and apparatus for making single- and multi-layered steel wire strands where the individual wires (2) are taken off
from unwinding systems disposed stationarily outside the ropemaking train and, without back-twisting, are incorporated into the rope by the indirect
double twist method; that is, the strand is in its final precise geometric form before reaching the rotating system (4) comprising take-off (5) and take-
up (6). The purpose of the invention was to make the abovementioned steel wire strands in high quality, in particular with a precise geometric shape,
using a minimum of machinery and a minimum of space for the machinery. The object of developing the abovementioned method and apparatus is
achieved when the material which is to be made into a rope is guided over specially disposed and constructed and also specifically acting guiding
and ropemaking elements, so that the disadvantages described in the state of the art are eliminated. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung ein- und mehrlagiger Stahldrahtlitzen, bei welchen die einzelnen Drahte
(2) von stationar auBerhalb der Verseileinrichtung angeordneten Ablaufsystemen abgezogen und ohne Rickdrehung nach dem indirekten
Doppelschlagverseilprinzip verseilt werden, d. h. die Litze vor Erreichen des rotierenden Systems (4) mit Abzug (5) und Aufwickler (6) in ihrer
exakten geometrischen Form fertig ist. Ziel der Erfindung war, o. g. Stahldrahtlitzen mit geringstem maschinentechnischem Aufwand bei minimalem
Platzbedarf der Ausriistungen, in hoher Qualitét, insbesondere der Einhaltung der exakten Geometrie der Litze, herzustellen. Die Aufgabe, o. g.
Verfahren und Vorrichtung zu entwickeln, wird dadurch gelést, daB das zu verseilende Gut Uber besonders angeordnete und ausgefiihrte sowie
in besonderer Weise wirkende Fiihrungs- und Verseilelemente gefiihrt wird, so dai3 die im Stand der Technik beschriebenen Nachteile beseitigt
werden.
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