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Abstract (en)
[origin: WO8802298A1] Each of the three or more tools (50, 50', 50'') engraves the pane of glass to be worked, by running, individually, the whole
track, one or more times and then is substituted by the next tool (50'), which, also starting substantially from the same point, succeeding to the
first (50) runs itself again the whole track and so on, until the latter of the tools is run, wherein the control of the tool succession and the common
successive repeated running of the track is provided by the program set, which is each time repeated. The tools (50, 50', 50''), run and run again
rectilinear tracks, in the direction perpendicular to the pane carrier table (2) by mutual engagement of the tool and/or the panes of glass. The
machine is in the form of a machine tool and comprises at least three shafts (5, 5', 5''), contemporaneously rotatable, in the form of a revolver (05),
wherein the revolver of grinding wheels is horizontally mounted, substantially radial to a platform, pivoted (at 106) around a revolvable chariot (60),
about a radius (r) to be controlled by hand.

Abstract (fr)
Chacun des trois outils au moins (50, 50', 50'') grave la vitre en parcourant, individuellement, la trajectoire complète, une ou plusieurs fois et
est ensuite remplacé par l'outil suivant (50'), lequel, partant également sensiblement du même point, succédant au premier outil (50), suit lui-
même à nouveau la trajectoire complète et ainsi de suite, jusqu'à ce que le dernier des outils soit passé. La commande de la succession d'outils
et du parcours commun répété successivement sur la trajectoire est assurée par le programme choisi, qui est à chaque fois répété. Les outils
(50, 50', 50'') suivent et suivent encore des trajectoires rectilignes, dans le sens perpendiculaire à la table (2) portant la vitre, par engagement
mutuel de l'outil et/ou des vitres. La machine se présente sous la forme d'une machine-outil et comprend au moins trois arbres (5, 5', 5''), rotatifs
simultanément, sous la forme d'un tour révolver (05), dans lequel le dispositif rotatif des roues de meulage est fixé horizontalement, sensiblement
radial à une plate-forme pivotant (en 106) autour d'un chariot (60) rotatif, autour d'un rayon (R) à commande manuelle.
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