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Abstract (en)
[origin: JPS6470321A] PURPOSE: To improve the efficiency of packing by continuously transferring blocks of articles while wrapping them with
packing cut sheets and laterally shifting. CONSTITUTION: The apparatus is furnished with a rotary folder 3, a continuously driven feeder. Packing
cut sheet 27 is stored in a pocket 16, and a cigarette block 18 in a pocket 17. These pockets are supplied continuously to common conveyor section
12, conditioned paired with each other, and aligned in the radial direction of the rotary folder 3. Cigarette block 18 is transferred together with
packing cut sheet 27 into the pocket 16, wrapped with packing cut sheet 27, supplied to a folding station 34, and packed with an inner packing piece
38 and an outer packing piece 39. A narrow packing piece 43 is folded at a folding station 41, and a wide packing piece 47 at a folding station 44.

Abstract (de)
Zum kontinuierlichen Verpacken und Fördern von blockförmigen Zigarettengruppen (18) arbeitet ein Aufnahmetaschen (16) aufweisendes, als
Faltrevolver (3) ausgebildetes Fördermittel mit Fördermitteln in Form von Endlosförderern (4, 6) zusammen, die ebenfalls mit Aufnahmetaschen
(17) versehen sind und jeweils einen mit dem Faltrevolver gemeinsamen gekrümmten Förderabschnitt (12 bzw. 13) umfassen, auf dem die
Aufnahmetaschen (16) des Faltrevolvers und die Aufnahmetaschen (17) der Endlosförderer miteinander fluchten, während die Zigarettengruppen
quer zu ihrer Förderrichtung und während ihrer Förderung von einem Fördermittel (4 bzw. 3) auf des jeweils andere Fördermittel ( 3 bzw. 6) überführt
und dabei mit einer Verpackungskomponente (27 bzw. 28) umhüllt werden.
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