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Abstract (en)
[origin: US4920079A] A water-filled pressure chamber (7) loaded by conventional pumps at pressures of several thousand bars is used to
isostatically press explosive charges. Inside this pressure chamber (7) is a compression mold (6) having an inner/outer mold (1) consisting of several
components. Explosives in the mold are subjected through an elastic sleeve (3) to liquid pressure (p), so that the interior pressure in the chamber
will be nearly isostatic. Following pressure relief, Dimensionally accurate and homogeneous precision explosive charges are obtained. The present
invention also includes the process using the pressure chamber. The invention increases manufacturing output and quality of explosive charges so
produced.

Abstract (de)
Zum quasi-isostatischen Pressen von Sprengladungen wird eine wassergeftillte Druckkammer (7) verwendet, welche mit handelsiiblichen Pumpen
mit einem Druck von mehreren tausend bar beaufschlagt wird. Im Innern dieser Druckkammer (7) befindet sich eine Pressform (6), welche eine
oder aus mehreren Bestandteilen bestehende Innen/Aussenform (1) aufweist, auf welche der Flissigkeitsdruck (p) Gber eine elastische Hille
(8) wirkt. Dadurch entsteht im Innern ein nahezu isostatischer Druckverlauf, was nach vorhergehender Evakuierung formgenaue und homogene
Prazisionssprengstoffladungen ergibt. Die Erfindung bezieht sich auch auf die verfahrenstechnische Anwendung der Druckkammer und die an
sich bekannten Mittel zu deren Betrieb. Sie dient der Steigerung der Qualitat in der Fabrikation und der Leistungssteigerung der damit erzeugten
Ladungen.
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