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Abstract (en)
The plant has a casting vessel (2) provided with a pouring spout (6) which is to take the molten metal/metallurgical slag mixture and which is
pivotable about an approximately horizontal pivoting axis (29), and a slag casting mould (5). For reliable prevention of molten metal running off with
the molten slag when the latter is poured out onto the slag casting mould (5), with the lowest possible expenditure on equipment, provision is made
between the pouring spout (6) of the casting vessel (2) and the slag casting mould (5) for a pivotable casting channel (7) which can be pivoted from
a slag-casting position (A), in which the metallurgical slag is taken from the pouring spout (6) via the casting channel (7) to the slag-casting mould
(5), into a metal-casting position (B), in which molten metal is taken from the pouring spout (6) to a molten metal receiver vessel (17). <IMAGE>

Abstract (de)
Eine Anlage zum getrennten Abgie3en von Huttenschlacke und Metallschmelze aus einem Metallschmelzen/Huttenschlackengemisch weist
einen mit einer AusgieBschnauze (6) versehenen GieBbehalter (2) zur Aufnahme des Metallschmelzen/Huttenschlackengemisches, der um eine
etwa horizontale Schwenkachse (29) schwenkbar ist, und eine Schlackengie3form (5) auf. Um das Mitlaufen von Metallschmelze beim Abgie3en
der flissigen Schlacke auf die SchlackengieBform (5) mit mdglichst geringem apparativen Aufwand zuverlassig zu vermeiden, ist zwischen
der AusgieBschnauze (6) des GieBBbehalters (2) und der SchlackengieBform (5) eine schwenkbare GieBrinne (7) angeordnet, die aus einer
SchlackengieBposition (A), in der die Huttenschlacke von der AusgieBBschnauze (6) tGber die GieBBrinne (7) zur SchlackengieBform (5) gefuhrt ist,
in eine MetallgieBposition (B), in der Metallschmelze von der AusgieBBschnauze (6) zu einem Metallschmelzenaufnahmegefaf3 (17) gefihrt ist,
schwenkbar ist.
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