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Abstract (en)
In order to glue saw-toothed abutting surfaces (1) of strip-shaped veneer pieces (2 and 3) to be joined to form veneer blanks, the front abutting
surfaces (1) and hence the teeth (4) are in each case wetted with glue by arranging the two veneer pieces (2 and 3) at a distance from one another
with one flat side and teeth (4) pointing towards one another on an application surface (7), an apportioned strip of glue (6) or, alternatively, a series
of spots of glue being applied in the space between the two mutually facing front sides of these veneer pieces (2 and 3) to be joined, before, at the
same time as their arrangement or, alternatively, afterwards, and at least one veneer piece then being moved towards the other and in the process
being pushed through the glue with its teeth (4). In this process the moved veneer pieces(s) (2 and 3) is/are guided on their top side (10) facing
away from the application surface (7) having the glue and are held down to such an extent that they are prevented from sliding over one another.
The intermediate transport of the veneer blanks after the wetting of the abutting points with glue is thus avoided and the wetting with glue and the
joining together take place on one and the same apparatus. <IMAGE>

Abstract (de)
Zum Verleimen gezahnter Stoßkanten (1) von zu verbindenden streifenförmigen Furnierstücken (2 und 3) zu Furnierstreifen werden jeweils
die stirnseitigen Stoßkanten (1) und dabei die Zähne (4) mit Leim benetzt, indem die beiden Furnierstücke (2 und 3) mit einer Flachseite und
gegeneinanderweisenden Zähnen (4) an einer Auftrag-Fläche (7) mit Abstand zueinander angeordnet werden, wobei in dem Zwischenraum
zwischen den beiden einander zugewandten Stirnseiten dieser zu verbindenden Furnierstücke (2 und 3) zuvor, gleichzeitig mit ihrer Anordnung
oder auch danach ein dosierter Leimstreifen (6) oder auch eine Reihe von Leimflecken aufgetragen wird und dann zumindest ein Furnierstück in
Richtung zu dem anderen bewegt und dabei mit seinen Zähnen (4) durch den Leim hindurchgeschoben wird. Dabei werden der oder die bewegten
Furnierstücke (2 und 3) auf ihrer der den Leim aufweisenden Auftrag-Fläche (7) abgewandten Oberseite (10) geführt und soweit niedergehalten, daß
ein gegenseitiges Überschieben vermieden ist. Ein Zwischentransport der Furnierstreifen nach der Benetzung der Stoßstellen mit Leim wird also
vermieden und die Benetzung mit Leim und die Zusammenführung geschieht an ein und derselben Vorrichtung.
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