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Abstract (en)
Connected downstream of a feeder (10) is a conveyor (14) in which individually controllable grippers (34) for gripping folded printed products (12),
which are fed in an overlapping stream, by their front edge (84) are arranged at intervals on a rotationally driven buffer chain (20). The plates (22) of
the buffer chain (20) are connected to one another by means of hinge pins (54). The hinge pins (54) are mounted displaceably in guides (26, 24) in
an alternating manner. By reducing the interval (N) between the guides (24, 26), the interval between the grippers (34) is increased. By increasing
the interval (N) between the guides (24, 26), the interval between the grippers (34) can be reduced again. The printed products (12) are gripped
by the grippers (34) in a transfer region (A). In the downstream acceleration region (B), the interval between the grippers (34) increases, so that the
printed products (12) in this region are brought out of overlap. In the separation region (C), a dragging drive (32) acts on the plates (22) of the buffer
chain (20). In the downstream retarding region (D), the interval (N) between the grippers (34) is again reduced and the printed products (12) are
transferred to a hanging position. In the following transfer region (E), the printed products (12) are passed on to a dispatch conveyor (16). <IMAGE>

Abstract (de)
Einer Zubringeinrichtung (10) ist eine Fördereinrichtung (14) nachgeschaltet, in der in Abständen an einer umlaufend angetriebenen Pufferkette
(20) einzeln steuerbare Greifer (34) zum Erfassen der in Schuppenformation zugeführten gefalteten Druckprodukte (12) an ihrer Vorderkante
(84) angeordnet sind. Die Laschen (22) der Pufferkette (20) sind mittels Gelenkbolzen (54) miteinander verbunden. Die Gelenkbolzen (54) sind
abwechslungsweise in Führungen (26, 24) verschiebbar gelagert. Durch Verkleinerung des Abstandes (N) zwischen den Führungen (24, 26) wird
der Abstand zwischen Greifern (34) vergrössert. Durch Vergrösserung des Abstandes (N) zwischen den Führungen (24, 26) kann der Abstand
zwischen Greifern (34) wieder verkleinert werden. In einem Uebernahmebereich (A) werden die Druckprodukte (12) mittels den Greifern (34)
erfasst. Im nachgeschalteten Beschleunigungsbereich (B) vergrössert sich der Abstand zwischen den Greifern (34), so dass die Druckprodukte
(12) in diesem Bereich ausser Ueberlappung gebracht werden. Im Vereinzelungsbereich (C) wirkt ein Schleppantrieb (32) auf die Laschen (22)
der Pufferkette (20) ein. Im nachgeschalteten Verzögerungsbereich (D) wird der Abstand (N) zwischen den Greifern (34) wieder verringert und die
Druckprodukte (12) in eine Hängelage übergeführt. Im folgenden Uebergabebereich (E) werden die Druckprodukte (12) einem Wegförderer (16)
übergeben.
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