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Abstract (en)
This slide element (1) has a profiled slide surface (2). In order to provide good slide characteristics, which remain constant over a long period, in a
cost-effective manner in year-round operation, it being possible for the slide element to be assembled without problems on known understructures
and said slide element entailing low maintenance expenditure, the slide element (1) is constructed as a single-piece, self-supporting body, on
the slide surface (2) of which convexly designed slide segments (3) are arranged, which consist of a paste. The process for producing said slide
element is distinguished by the fact that, after the shaping of the body of the slide element (1) in a predetermined grid, drops consisting of paste are
applied to the slide surface (2), forming the convexly designed slide segments (3), and allowed to dry on. Subsequently, the entire slide surface (2),
including the slide segments, are covered with a paste and the slide element is then baked. <IMAGE>

Abstract (de)
Dieses Gleitelement (1) weist eine profilierte Gleitflache (2) auf. Um in kostenglinstiger Weise bei einem ganzjéhrigen Betrieb gute und Uber einen
langen Zeitraum gleichbleibende Gleiteigenschaften zu schaffen, wobei das Gleitelement auf bekannten Unterbaukonstruktionen problemlos
montiert werden kann und einen geringen Wartungsaufwand aufweist, ist das Gleitelement (1) als ein einteiliger, selbsttragender Kérper ausgebildet,
auf dessen Gleitflache (2) konvex gestaltete Gleitsegmente (3), die aus einem Glasflu3 bestehen, angeordnet sind. Das Verfahren zu seiner
Herstellung zeichnet sich dadurch aus, dafB nach der Formgebung des Kérpers des Gleitelements (1) in einem vorbestimmten Raster aus
GlasfluB bestehende Tropfen auf die Gleitflache (2), die konvex gestaltete Gleitsegmente (3) bildend, aufgebracht und angetrocknet werden und
anschlieBend die gesamte Gleitflache (2) einschlieBlich der Gleitsegmente mit einem GlasfluB Gberzogen und danach das Gleitelement gebrannt
wird.
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