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Abstract (en)
Apparatus for continuously making flat articles obtained by compression of a pulverulent mixture, the machine being of the type in which the
pulverulent mixture is conducted into moulds arranged on an endless conveyor belt, with which they are integral, said machine comprising a means
for compression of the mixture arranged in each mould, interacting with a means of counter-support arranged on the other side of the mould,
characterised in that the means of compression consists of an assembly of pairs of successive rollers (13, 14) with horizontal axis, said rollers
forming respectively an upper compression assembly and a lower counter-support assembly in relation to the course of the moulds, the rollers
forming the upper compression assembly being offset in relation to one another vertically in a progressive manner in the direction of displacement of
the moulds in order to bring about a progressive compression by rolling. <IMAGE>

Abstract (fr)
Machine pour la fabrication en continu d'éléments plats obtenus par compression d'un mélange pulvérulent, machine du type dans laquelle le
mélange pulvérulent est amené dans des moules disposés sur une bande transporteuse sans fin dont ils sont solidaires, ladite machine comportant
un moyen de compression du mélange disposé dans chaque moule coopérant avec un moyen de contre appui disposé de l'autre côté du moule,
caractérisée en ce que le moyen de compression consiste en un ensemble de paires de rouleaux (13,14) successifs à axe horizontal, lesdits
rouleaux formant respectivement un ensemble de compression supérieur et un ensemble de contre-appui inférieur par rapport au cheminement des
moules, les rouleaux formant l'ensemble de compression supérieur étant décalés l'un par rapport à l'autre verticalement de manière progressive
dans le sens de déplacement des moules pour réaliser une compression progressive par laminage.
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