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Abstract (en)
[origin: US4899790A] The filling apparatus for a powdery product, especially for a freeze-dried food product, has a container conveyor for a plurality
of containers, a measuring device and a plurality of filling funnels which are placed in the containers. The container conveyor has an entrance
portion with a feed belt, a filling zone adjoining it and a delivery belt. A plurality of filling funnels is attached to a continuously circulating chain
conveyor and guided in the conveying direction on the forwardly moving strand of a chain conveyor above and close to the container conveyor. A
conveying screw driven synchronously with the chain conveyor is located in the entrance portion of the conveying belt. Its conveying helix engages
the containers laterally so that the containers are movable with a feed speed corresponding to the conveying speed of the chain conveyor and can
be spaced as defined in the spacing between the outlets of the filling funnels. A feeder-weigher used as the measuring device is located in the
vicinity of the filling zone above the container conveyor. A continuous product flow is fed to the containers moving past with the conveying speed.

Abstract (de)
Abfillvorrichtung far pulverférmige Produkte, insbesondere fir gefriergetrocknete Lebensmittel, - mit Transportbahn fur Behalter, Dosiereinrichtung
sowie auf die Behalter aufsetzbaren Filltrichtern, wobei die Transportbahn einen Einlaufbereich mit Transportband, eine daran anschlieBende
Fullzone sowie ein Abtransportband aufweist. Eine Vielzahl von Filltrichtern ist an einen kontinuierlich umlaufenden Kettenférderer angeschlossen
und im Vorlauftrum des Kettenfdrderers dicht an dicht oberhalb der Transportbahn in Transportrichtung gefuhrt. Im Einlaufbereich der Transportbahn
ist ein mit dem Kettenférderer synchron betriebener Schneckenférderer angeordnet, dessen Transportwendeln die Behalter seitlich fassen, wobei
die Behalter mit einer der Transportgeschwindigkeit des Kettenférderers entsprechenden Vorschubgeschwindigkeit mitfihrbar und nach MaB3gabe
des Abstandes zwischen den Austrittséffnungen der Flltrichter distanzierbar sind. Oberhalb der Transportbahn ist im Bereich der Fillzone eine
Bandwaage als Dosiereinrichtung angeordnet, wobei ein kontinuierlicher Produktstrom auf die mit der Transportgeschwindigkeit vorbeigefihrten
Behélter aufgebbar ist.
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