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Abstract (en)
[origin: JPHO1153438A] PURPOSE: To effectively press a piece of packaging material to the whole area of the bale by placing the piece of
packaging material between the fiber material and a press ram on which the leaf springs are fastened, automatically detaching the piece of
packaging material from the press ram by withdrawing a press box after the compressing in the press box, and lowering the press box again.
CONSTITUTION: A piece of packaging material 5 is placed between a fiber material 2 and a press ram 3, a peripheral edge of the piece of
packaging material 5 is folded upward by pressing the press ram 3 into the press box marginal zones 1, and the peripheral edge area of the
packaging material is pressed outward from the press ram 3 by the leaf springs 6 after the press box marginal zones 1 are withdrawn. When
the press box marginal zones 1 are lowered again, the upward peripheral edge area of the piece of packaing material 5 is grasped to be folded
downward to the whole area of the produced bale 4, whereby the packaging condition free from the defect can be obtained.

Abstract (de)
Das auf die Oberseite des zu verpressenden Fasermaterials gelegte Verpackungsmaterialstiick (5) weif3t rundum Uberstehende Randbereiche
auf, die nach dem PreBBvorgang vom PreB3stempel (3) gelést und an den Ballen gelegt werden missen. Zum selbsttatigen Lésen der Folie vom
PreBstempel sind dazu Blattfedern (6) an den Seitenflachen des PreBstempels befestigt, die nach dem Abziehen des PreBBkastenmantels (1) diese
Randbereiche vom Pre3stempel abdriicken. AnschlieBend verfahrt der oberhalb stehende PreBkastenmantel erneut zum Ballen nach unten, und
zwar nur bis zum oberen Rand, wobei die nach oben am Ballen abstehenden Randbereiche der Folie gleichmaBig an den Ballen gelegt werden.
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