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Abstract (en)
The method of adding vaporisable and fusible additives to molten iron alloys in a treatment ladle (8) in a pressure chamber (6) of an autoclave
by means of a submersible modifying bell (1) ensures the production of spherulitic cast iron, cast iron modified with vermicular graphite or with
magnesium, and/or the production of prealloys with magnesium and cerium and/or desulphurisation and deoxidation of the iron alloys by a period of
at most 3 seconds of lowering the modifying bell (1) into a lower position of at most 50 mm above the bottom of the treatment ladle. The modifying
bell (1) suspended on a metal holder rod (3) is provided with at least one bottom opening (4) and at least one top opening (5). The ratio of the
volumetric capacity of the modifying bell (1) to the volumetric capacity of the pressure chamber (6) is 2 to 4 : 1000. The ratio of the area total of the
bottom openings (4) and top openings (5) to the interior volumetric capacity of the modifying bell (1) is 1 : 100 to 1 : 200. <IMAGE>

Abstract (de)
Das Verfahren der Zugabe von verdampfbaren und schmelzbaren Zusätzen in die geschmolzenen Eisenlegierungen in einer Aufbereitsungspfanne
(8) in einer Überdruckkammer (6) eines Autoklaven mittels einer tauchbaren Modifizierglocke (1) gewährleistet die Herstellung des sphärolitischen
Gußeisens, des mit Vermikulargraphit oder des mit Magnesium modifizierten Gußeisens und/oder die Herstellung von Vorlegierungen mit
Magnesium und mit Zer und/oder die Entschwefelung und die Desoxydation der Eisenlegierungen durch eine Absenkungsdauer der Modifizerglocke
(1) in eine untere Stellung von höchstens 50 mm oberhalb des Aufbereitungspfannenbodens von höchstens 3 Sekunden. Die an einer
Metallhaltestange (3) aufgehängte Modifizierglocke (1) ist mit mindestens einer unteren Öffnung (4) und mindestens einer oberen Öffnung (5)
versehen. Das Verhältnis des Rauminhalts der Modifizierglocke (1) zu dem Rauminhalt der Überdruckkammer (6) ist 2 bis 4 : 1000. Das Verhältnis
der Flächensumme der unteren Öffnungen (4) und oberen Öffnungen (5) zum inneren Rauminhalt der Modifizierglocke (1) ist 1 : 100 bis 1 : 200.
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