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Abstract (en)
The subjects of the invention are a measuring method and equipment for the automatic control of the forward and backward movement of the
grinding wheel (6) of a plane grinding machine. <??>The method consists not only in feeling the upper surface of the machined pieces (12) by
means of a length-measuring head (16) mounted on the frame (2) of the grinding machine, during the various successive passes of these pieces
under the grinding wheel, in order to obtain each time a measurement signal which substantially represents their effective size, as takes place
already, but also in placing initially on the table (4) of the grinding machine, in addition to the workpieces and out of reach of the grinding wheel,
a reference block (14) of specified thickness, consisting of one or more pieces, in feeling the upper surface of this block periodically with the
measuring head in order to obtain a reference signal, and in memorising each time the value of this signal and in calculating, for each of the said
passes, at least the difference between the value of the measurement signal and the memorised value of the reference signal in order to obtain a
resultant signal which corresponds to the exact effective size of the machined pieces and which can be used for controlling the movements of the
grinding wheel. <??>In this way, measurement errors are avoided which can be caused, in particular, by the wear of the head or by deformations of
its support and by variations in the level of the table due to the heat. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention a pour objets un procédé et un équipement de mesure pour la commande automatique de I'avance et du recul de la meule (6) d'une
rectifieuse plane. Le procédé consiste non seulement a palper la surface supérieure des pieces usinées (12) au moyen d'une téte de mesure de
longueur (16) montée sur le bati (2) de la rectifieuse, lors de différentes passes successives de ces pieces sous la meule, pour obtenir chaque fois
un signal de mesure qui représente sensiblement leur cote effective, comme cela se fait déja, mais également a placer initialement sur la table
(4) de la rectifieuse, en plus des piéces a usiner et hors d'atteinte de la meule, un bloc de référence (14) d'épaisseur déterminée, constitué d'une
ou plusieurs piéces, a palper périodiquement la surface supérieure de ce bloc avec la téte de mesure pour obtenir un signal de référence et a
mémoriser chaque fois la valeur de ce signal et a faire au moins, pour chacune desdites passes, la différence entre la valeur du signal de mesure
et la valeur mémorisée du signal de référence pour obtenir un signal résultant qui correspond a la cote effective exacte des piéces usinées et qui
peut étre utilisé pour la commande des mouvements de la meule. De cette fagon on évite les erreurs de mesure qui peuvent étre dues notamment a
l'usure de la téte ou a des déformations de son support et a des variations du niveau de la table du fait de la chaleur.
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