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Abstract (en)
[origin: JPHO1111062A] PURPOSE: To uniformly and continuously dye a rope-like textile material by guiding the rope-like continuous textile material
into a treating zone region in a dyeing machine through a nozzle, further sequentially guiding the textile material into the front treating zone regions
through other nozzles at the same temperature, and simultaneously immersing the textile material in a treating liquid. CONSTITUTION: This process
for continuous treatment, preferably dyeing, of textile materials in a rope form comprises sewing up the ends of the textile materials each other to
form a continuous material, guiding the continuous material into a dyeing machine wherein a plurality of treating zone regions are arranged through
nozzles, immersing the continuous material in a treating liquid in the first treating zone region, and further guiding the continuous material into the
next treating zone regions through the other nozzles with the jet flows of steam/air mixture at the same temperature. Since the nozzle jet flows are
applied to the continuous textile materials in the tangential line direction, the continuous textile materials are uniformly and continuously dyed without
intermitting the continuous transfer of the continuous rope-like textile material.

Abstract (de)
In der Textilindustrie werden immer Verfahren gefordert, bei denen das zu behandelnde Textilgut in méglichst einfacher Aufmachung, z.B. in
Strangform anstelle von ausgebreitetem Zustand, und kontinuierlich behandelt werden kann. Erfindungsgeman wird diesem Bedurfnis dadurch
Rechnung getragen, daB man das Textilgut Gber druckabdichtende Elemente in eine speziell konstruierte Jet-Farbemaschine einlaufen 1483t,
dort wahrend des Einbringens oder unmittelbar darauf mit Behandlungsflotte impragniert und mittels mindestens einer durch einen Gasstrom
betriebenen Dise in der Anlage weiterbeférdert, wobei das applizierte Behandlungsmittel, vorzugsweise Farbstoff, im Verlauf des Aufenthalts in der
Gasatmosphare zweckmaBig der Fixierung unterworfen ist. Die notwendigen physikalischen Bedingungen (Druck, Temperatur) werden dabei durch
das antreibende Gas geschaffen. Dartiber hinaus kann im Zuge des Warendurchgangs eine abermalige, auch véllig andersartige Imprégnierung
erfolgen.
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