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Abstract (en)
The mould or core housing (1) filled with foundry sand and binder is cured by means of a reagent which is vaporised. The reagent is introduced into
the housing (1) from a cylindrical container (7) using a propellant flow delivered from a pressure source (15). The reagent is conveyed by a metering
pump (27) into the container (7), in which a subatmospheric pressure produced by a vacuum pump (33) prevails. Due to the subatmospheric
pressure, the reagent vaporises more rapidly than at atmospheric pressure. It is thereby possible to use reagents with a high boiling point, as a result
of which the curing of the moulds and cores can be effected more economically and with less smell. <IMAGE>

Abstract (de)
Das mit Giessereisand und Bindemittel gefüllte Form- oder Kerngehäuse (1) wird durch ein zur Verdampfung gebrachtes Reagenz ausgehärtet,
das mit einem aus einer Druckquelle (15) geförderten Treibstrom aus einem zylinderförmigen Behälter (7) in das Gehäuse (1) eingeführt wird.
Das Reagenz wird von einer Dosierpumpe (27) in den Behälter (7) gefördert, in welchem ein von einer Vakuumpumpe (33) erzeugter Unterdruck
gegenüber der Atmosphäre herrscht. Durch den Unterdruck verdampft das Reagenz schneller als bei Atmosphärendruck. Dadurch ist es möglich,
Reagenzien mit einem hohen Siedepunkt zu verwenden, wodurch das Aushärten der Formen und Kerne kostengünstiger und mit geringerer
Geruchsbelästigung erfolgen kann.
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