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Abstract (en)
[origin: JPH01124643A] PURPOSE: To provide a method for continuously and efficiently crimping thermoplastic filaments by discharging a
heating medium out of all parts of a filament bundle, held by 2 ring-shaped walls as the air passages on a wheel. CONSTITUTION: This method
continuously crimps thermoplastic filaments by an apparatus, equipped with 2 ring-shaped walls as the air passages apart from each other on a
wheel 5 in a stuffing chamber 3, into which a filament bundle 2 is blown by a jet nozzle in a tangential direction over the wheel. The crimped filament
bundle is delivered to a suction drum as the transfer element in a delivery zone C.

Abstract (de)
Im erfindungsgemässen Verfahren zum kontinuierlichen Kräuseln von thermoplastischen Fäden wird ein Filamentbündel 2 mittels einer Strahldüse
1 in eine Stauchkammer 3 eines Texturierrades 5 eingeblasen, um in der Stauchkammer 3 ein gekräuseltes Filamentbündel 2.1 zu erzeugen. Die
Stauchkammer weist eine Aufnahmezone A, eine Behandlungszone B und eine Abgabezone C auf. In der Zone A wird das Filamentbündel in einen
gekräuselten Zustand versetzt, während es in der Zone B entweder durch Wärme oder Kälte behandelt wird, je nach zu behandelndem Material.
Diese Wärme- oder Kältebehandlung wird mittels eines Blasmittels 35 durchgeführt, welches ein gasförmiges Medium in die Stauchkammer 3 bläst.
In der Abgabezone C wird das gekräuselte Filamentbündel 2.1 durch ein Faserbündel-Abhebemittel 19 aus der Stauchkammer 3 herausgehoben
und gegen eine Saugtrommel 4 bewegt, welche das Filamentbündel aufnimmt. Diese Aufnahme geschieht infolge eines Absaugkanales 36, welcher
innerhalb der Saugtrommel 4 vorgesehen ist und welcher Luft durch die poröse Oberfläche der Saugtrommel saugt, so dass das Filamentbündel
darauf haften bleibt und weiter mittels Umgebungsluft gekühlt wird. Das Texturierrad 5 und die Saugtrommel 4 sind dreh- und antreibbar gelagert.
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