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Abstract (en)
[origin: JPH01124669A] PURPOSE: To carry out uniform treatment of a textile web in longitudinal direction of the textile web by applying a treating
liquid to a continuously traveling textile web in a first treating tank, squeezing off the web, successively introducing the web into a wedge type
second treating tank, applying a treating liquid to the web, carrying the web through a bottom gap and partially dehydrating the web until a specific
water content is obtained. CONSTITUTION: A textile web 1 is immersed through an immersing tank 2 into a treating liquid and squeezed off to a
moisture content of 60-120% by a gap 5 between squeezing rollers 6 and 7 and successively introduced through a guide roller 8 into a wedge type
second applicator 20. The second applicator 20 comprises an upright vat 9 mutually opposing on both sides of the web 1, extending across the
width of the web 1 and joining these both ends outside the width of the web 1 and the web 1 is passed through the vat 9 and carried through a gap
19 at least either one of which comes into elastic contact with the web 1 in the bottom and partially dehydrated so that moisture content becomes
100-200% to enable uniform treatment of the web 1 in the longitudinal direction of the web 1.

Abstract (de)
Die Einrichtung (100) zur Durchführung des Verfahrens umfaßt einen Foulard (10), in welchem die Warenbahn (1) mit einer ersten
Behandlungsflotte versehen und auf einen Feuchtigkeitsgehalt von 60 bis 100 % abgequetscht wird. Mit dem Foulard (10) ist eine Zwickel-
Auftragsvorrichtung (20) kombiniert, in der die Warenbahn (1) mit einem zusätzlichen Flottenauftrag von 40 bis 100 % versehen wird. Der
Auftrag erfolgt in einem aufrechten Trog (9), in welchem die Warenbahn (1) stets nur mit einer sehr geringen Menge an ständig nachgelieferter
Behandlungsflotte (13) in Berührung ist. Der Trog (9) ist nach unten durch zwei einander horizontal zu beiden Seiten der Warenbahn (1)
gegenüberliegende aufblasbare Schläuche (17, 18) abgedichtet, die an der Warenbahn anliegen und die von dieser mitgeführte Behandlungsflotte
bis auf einen vorbestimmbaren Gesamt-Feuchtigkeitsgehalt abstreifen. Bei Färbevorgängen läuft die Warenbahn anschließend in einen Dämpfer
(30) und eine Wascheinrichtung (40) ein.
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