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Abstract (en)
[origin: JPHO1107931A] PURPOSE: To intermittently straighten a wire with trouble-free working and to obtain good wire quality by decelerating the
rotation of a straightening rotor synchronously with a wire feed and accelerating the same after working again. CONSTITUTION: This apparatus is
provided with the straightening rotor 4 sending the wire having one group of straightening blocks 5, 6, 7 and a transporting means 2. The dimension
of the straightening rotor 4 is so set as to be decelerated and accelerated by this transporting means 2 at the same time as for the wire 1. The wire 1
is decelerated to the decreased feed speed and the straightening rotor 4 is synchronously decelerated, simultaneously with which a cutter 10 moves
together synchronously with the wire 1 at the time of the working. The wire 1 and the straightening rotor 4 are accelerated again after the cutting and
the cutter 10 returns to a start position for the purpose of ensuing cutting.

Abstract (de)
Das intermittierende Richten des Drahts (1) erfolgt durch einen ortsfest gelagerten Richtrotor (4), dessen Richtsteine (5, 6, 7) den durch Férdermittel
(2) vorgeschobenen Draht (1) radial auslenken. Das Massentragheitsmoment des Richtrotors (4) ist so klein bemessen, dass der Richtrotor
(4) wenigstens anndhernd in der gleichen Zeit wie der Draht (1) mit den Férdermitteln (2) verzdéger- und beschleunigbar ist. Zum Ablangen
wird der Richtrotor (4) synchron mit dem Draht (1) abgebremst und danach wieder beschleunigt. Dadurch wird eine einwandfreie Drahtqualitat,
insbesondere eine Uber die ganze Drahtlange anndhernd konstante Gleichmassdehnung erreicht, ohne dass die Schneidvorrichtung mit der hohen
Drahtvorschubgeschwindigkeit bewegt werden muisste, oder der Richtrotor axial bzw. die Richtsteine radial bewegt werden mlssten, um eine
Erhitzung und Beschadigung des angehaltenen Drahts durch den weiterlaufenden Richtrotor zu vermeiden. Fir unterschiedliche Drahttypen werden
verschiedene Richtrotoren (4) verwendet, die leicht mit ihren Lagern (46) ausgewechselt werden kénnen.
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