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Abstract (en)
[origin: WO8809235A1] In a process for powder metallurgical manufacture of objects, in particular pipes, rods, or similar, a thin-walled capsule
filled with powdered metal and/or metal alloys is sealed and subjected to a cold isostatic pressure. The moulded object thereby formed is then
heat treated, in particular heat extruded. A mixture of oxygen and hydrogen is introduced into the capsule together with the powdered metal and/
or metal alloys, in particular accompanied by preliminary compaction of the powder by vibration or similar to approximately 60 to 80%, in particular
approximately 70%, of the theoretical density. Following cold isostatic compression, the capsule is tested for leakage (escape of hydrogen) in a
vacuum chamber. Leak-free capsules or moulded objects are then heated and heat treated, e.g. heat extruded.

Abstract (fr)
Dans le procédé décrit, une capsule à paroi mince est remplie de poudre de métal et/ou d'alliages de métaux puis fermée hermétiquement et
soumise à une pression isostatique à froid. La pièce moulée ainsi formée est ensuite traitée à chaud, notamment extrudée à chaud. Un mélange
d'oxygène et d'hydrogène est introduit dans la capsule, en même temps que la poudre de métal et/ou d'alliages de métaux, le tout s'accompagnant
notamment d'un compactage préliminaire de la poudre, par vibration ou similaire, à environ 60 à 80%, en particulier environ 70%, de la densité
théorique. Après compression isostatique à froid de la capsule, on soumet cette dernière à un essai dans une chambre à vide pour déterminer des
fuites éventuelles (d'hydrogène). Les capsules ou objets moulés exempts de fuites sont ensuite chauffés et soumis à un traitement thermique, par
exemple extrudés à chaud.
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