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Abstract (en)
For the production of a spacer frame (2), containing a drying agent, for insulating glass panes, an initially drying agent-free hollow profile (3) is bent
a number of times, but left open in the region of a last corner. At the open place, the frame leg or legs (4, 5) leading to this open place is or are filled
with drying agent and then the frame (2) is finally closed. The drying agent to be filled into the frame legs (4, 5) is in this connection dosed in such
a manner that the frame legs are only partially filled, one frame leg (4) being lengthened at the still open place and the other frame leg (5) being
correspondingly shortened. After filling, the extension (4a), which remains drying agent-free, of the lengthened frame leg (4) is bent and its end
face is connected tightly to that of the shortened frame leg (5). The device (1) has to this end a filling device (6) and immediately adjacent to this a
bending device (8) and clamping devices (9 and 10) in order to be able to fill the frame in an essentially suspended manner. <IMAGE>

Abstract (de)
Zum Herstellen eines Trockenmittel enthaltenden Abstandhalter-Rahmens (2) fur Isolierglasscheiben wird ein zunéchst Trockenmittel-freies
Hohlprofil (3) mehrfach gebogen, im Bereich einer letzten Ecke aber offengelassen. An der offenen Stelle wird der eine oder beide zu dieser offenen
Stelle fuhrenden Rahmenschenkel (4,5) mit Trockenmittel gefullt und dann der Rahmen (2) endgultig geschlossen. Das in die Rahmenschenkel
(4,5) einzuflllende Trockenmittel wird dabei so dosiert, da3 die Rahmenschenkel nur teilweise gefillt werden, wobei ein Rahmenschenkel (4) an
der noch offenen Stelle verlangert und der andere Rahmenschenkel (5) entsprechend verkurzt ist. Nach dem Beflllen wird die Trockenmittel-frei
bleibende Verlangerung (4a) des verlangerten Rahmenschenkels (4) umgebogen und ihre Stirnseite mit der des verkiirzten Rahmenschenkels
(5) dicht verbunden. Die Vorrichtung (1) hat daftr eine Fillvorrichtung (6) und dieser unmittelbar benachbart eine Biegevorrichtung (8) und
Spannvorrichtungen (9 u.10), um dem Rahmen im wesentlichen héngend fillen zu kénnen.
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