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Abstract (en)

When forging toothed wheels from solid metal, there is the difficulty that, due to the friction of the blank material on the die, the axial end regions of
the toothed wheel will not be fully formed, with the result that the load-bearing capacity of the teeth in the end regions is limited. It is the object of
the invention to specify a forging method by which toothed wheels with teeth of a high load-bearing capacity can be manufactured in a single-stage
production process. In the method according to the invention, rams (20, 23) enter the die (12) from both sides, the blank (27) thus being deformed
from opposite sides. This leads to material flow even into the end regions of the toothing impression (13). In a single-acting press, the die (12) is
arranged in a manner which allows vertical displacement and one ram (20) is stationary during the pressing operation. It is possible to produce
toothed wheels with or without a central hole in a single work step.

Abstract (de)

Beim Schmieden von Zahnradern aus massivem Metall besteht die Schwierigkeit, da3 durch Reibung des Rohlingsmaterials an der Matrize die
axialen Endbereiche des Zahnrades nicht vollstandig ausgeformt werden, so daB die Tragféhigkeit der Z&hne in den Endbereichen begrenzt ist. Der
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Schmiedeverfahren anzugeben, mit dem in einem einstufigen Herstellungsproze3 Zahnrader mit hoher
Tragféahigkeit der Zahne hergestellt werden kdnnen. Bei dem erfindungsgeméafen Verfahren tauchen von beiden Seiten her PreBstempel (20,23) in
die Matrize (12) ein, so daf3 der Rohling (27) von entgegengesetzten Seiten her verformt wird. Dadurch tritt ein Materialflu3 auch in die Endbereiche
der Verzahnungsgravur (13) ein. Bei einer einfachwirkenden Presse ist die Matrize (12) vertikal verschiebbar angeordnet und der eine PreB3stempel
(20) ist beim PreBvorgang feststehend. Es kénnen Zahnrader mit und ohne Mittelloch in einem einzigen Arbeitsschritt hergestellt werden.
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