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Abstract (en)
The method serves to dress grinding wheels (10) whose surface (16) is provided with an embedding compound for CBN-crystals. A rotating dressing
roll (11) is guided along the oppositely rotating surface (16) of the grinding wheel (10). <??>In order to produce sharp-edged tips on the CBN-
grains (20) during dressing and to obtain sufficiently large intermediate spaces between the CBN-crystals (20) as chip spaces in the embedding
compound, the dressing roll (11) is guided at least twice along the surface (16), the dressing roll (11) being guided the first time at a first, high feed
rate (v3) in such a way that dressing crystals of the dressing roll (11) elastically deflect the CBN-grains (20) but set back the embedding compound,
whereas the dressing roll (11) is guided the second time at a second, lower feed rate (v4) in such a way that the dressing crystals split up the CBN-
grains (20) at their tips (Fig. 2). <IMAGE>

Abstract (de)
Ein Verfahren dient zum Abrichten von Schleifscheiben (10), deren Oberfläche (16) mit einer Einbettmasse für CBN-Kristalle versehen ist. Eine
rotierende Abrichtrolle (11) wird an der gegenläufig rotierenden Oberfläche (16) der Schleifscheibe (10) entlang geführt. Um beim Abrichten
scharfkantige Spitzen an den CBN-Körnern (20) zu erzeugen und zwischen den CBN-Kristallen (20) genügend große Zwischenräume als
Spanräume in der Einbettmasse zu erzielen, wird die Abrichtrolle (11) mindestens zweimal entlang der Oberfläche (16) geführt, wobei die erste
Führung mit einer ersten, hohen Vorschubgeschwindigkeit (v3) ausgeführt wird, derart, daß Abrichtkristalle der Abrichtrolle (11) die CBN-Körner (20)
elastisch auslenken, die Einbettmasse hingegen zurücksetzen, während die zweite Führung mit einer zweiten, niedrigeren Vorschubgeschwindigkeit
(v4) erfolgt, derart, daß die Abrichtkristalle die CBN-Körner (20) an deren Spitzen zersplittern (Fig. 2).
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