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Abstract (en)
[origin: JPH01216803A] PURPOSE: To prevent damage to an outer periphery of a press drum, an endless steel belt or pressure rollers by providing
a unit for removing nips in a pressing drum bearing and between stands by operating at a central shaft of the drum. CONSTITUTION: Press rollers
3, 4 and 5 are paired at a pressing drum 2. An endless steel belt 6 is loaded with a high tension by a tension roller 7, and bridged over the drum 2,
a turning roller 9, a tension roller 7 and a pressure roller 3. The rollers 3, 4 and 5 are adjustably movable to an axis of the drum 2. The drum 2 is
regulated by hydraulic cylinders 10, 11, which are hinge-coupled to an additional bearing 12 and a console 13. When the cylinder 11 is operated,
the bearing 12 is pressed down to remove an assembling error between a bearing of a main bearing 16 and a stand 1, i.e., a play 24 and a nip 23
between a roller 19 and an outer race 20.

Abstract (de)
Es wird eine Presse zum kontinuierlichen Herstellen von dünnen Span- und Faserplatten (22) aufgezeigt, bestehend aus einer zentralen, in
Ständern (1) gelagerten Preßtrommel (2) und mehreren Umlenk-(9) oder Andrückwalzen (3,4,5) sowie einem endlosen, um die Preßtrommel und die
Andrückwalzen herumgeführten, unter Zugspannung stehenden Stahlband (6), wobei die mit einem Bindemittel vermischte Span- oder Faserschicht
zwischen dem endlosen Stahlband und der beheizten, rotierenden Preßtrommel einem Flächendruck und in den Spalten zwischen der Preßtrommel
und den Andrückwalzen einem Liniendruck unterworfen wird. Dadurch, daß die Achse der Preßtrommel gegenüber den Achsen der Andrück- und
Umlenkwalzen radial verstellbar ausgebildet ist, wird erreicht, daß die Presse ohne Schäden an der Preßtrommel und dem endlosen Stahlband
sowie den Andrückwalzen im Leerzustand angefahren werden kann, auch wenn damit sehr dünne Bahnen hergestellt werden.
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